
空压系统技术要求

1.1设备名称：空压机及后处理设备

1.2名称、规格及数量

螺杆式空压机：2台（一用一备）

冷干机:2台（一用一备）
微热吸附式干燥机：2台（一用一备）
缓冲罐：3m³（申江牌）

储气罐：10m³（申江牌）

精密过滤器：若干（由供应商按照压缩空气指标配置）

1.3报价方式:全部为到厂价。
1.4设备设计、制造应符合ISO标准。
1.5压缩机为为整体组装式。
供应商需要按本标书的要求完成设备的制造、运输、仓储、指导安装、产品保护、调试、试运行及售后服务工作，并按工作顺序提交所需的
卖方提供的设备必须先进、适用、可靠，能向工程供出压力、气量、品质稳定的无油压缩空气。
1.6  供应商必须具备当今世界先进、成熟、可靠的离心式空压机生产技术，拥有制造、调试、维护等方面的专门技术人才和精良的加工设

备，有能力为项目建立有效的管理体制，具有良好的业绩,并提供优质的售后服务。

供应商应具有设计、制造本标书所规定设备的资格和能力，对设备的加工能力、质量、使用性能、供货的完整性、先进性、可靠性负责，对

设备的安装和调试指导、考核负责。
1.7如供应商没有以书面形式对本招标书的所有条文提出异议，那么买方可以认为供应商提供的产品已完全满足本招标书的要求。如有异

议，供应商应在供应书中以“对招标书的意见和对招标书的差异”为标题的专门章节中加以详细叙述。

供应书要求采用中文书写，计量单位采用国际单位制。

买方拥有对本招标书的解释权，供应商如对本招标书内容有疑议的条款均有责任向买方询问，由于理解的偏差所引起的责任由供应商自行承

担。

供应商需说明保证产品质量的手段和措施。
二、技术要求
2.1排气压力:0.65MPa以上（稳定压力）
2.2额定气量:不小于25m³/min（标准状态下:即0℃,1atm）

 使用当地气象条件:大气压97kPa,温度38℃，相对湿度80%。



2.3品质:在压缩过程中绝对无油,排气温度小于40℃。

2.4电耗:在排气压力0.65MPa（表压）时，COP≤6

2.5流量调节范围:40～105%。
2.6压缩机:双极压缩
2.7主机配用电动机:永磁电机
2.8变频器：汇川或英威腾
2.9单机PLC控制系统:
  1）控制方式包括自动双重控制、定压控制、防喘振控制。
  2）带低压控制柜（辅助油泵、油加热器、及主机起停、仪表控制等）。
  3）控制项目如下；

4）显示排气压力、设定压力、系统压力、导叶开度、油箱油温、冷却水入口温度、后冷却器空气出口温度、时钟/日历、总运转时间、运

行状态（自动、加载、卸载）、辅助油泵状态、油加热器状态、主电机过载、压缩机过载、允许启动、报警记录、停机记录、故障记录等。

5）具有RS485接口，ModBus通讯协议，预留以太网接口，可通过RS485接口读取所有运行参数，主备用机联机控制，备用机检测到主用设

备报警，立即启动；配置物联网卡，可远程查看设备状态。
  6）触摸屏控制、显示、设定运行状态。
  7）显示单位为公制单位。
2.10冷却系统:风冷和水冷（余热回收利用）
2.11噪音:不高于85 dB（A）
三、技术资料
3.1卖方应在合同生效后的30天内,向买方提供6套中文设备流程图、设备外形尺寸、设备基础图、安装图及安装指南、电气原理图、各种动

能的接口方式、接口尺寸及用量等技术资料。在合同生效后的2个月内提供6套中文设备操作规程、维修手册、备件清单、压缩机机大修所需

各部位的间隙及拆卸安装的程序和要求。

3.2卖方应随设备到贷一起提供《设备出厂验收检查表》原文，《设备出厂合格证》原文各2份以及产地证明2份，设备安装调试后，提供《

设备最终验收检查表》原文2份，其它未提及的资料由双方协商解决。
3.3卖方所提供的各种资料必须正确、完整、清晰。
3.4设备操作、维修手册应包含的最基本内容:
1）设备的型号、技术规格、工作原理、外形尺寸、重量等。
2）设备对工作环境的要求（温度、湿度、洁净度等）。
3）设备运行中异常情况的处理及复位方法。
4）设备的调整方法、调整的参数及数据。
5）设备维护保养和修理方法和程序（点检、大、中修、润滑、备件更换等），备件图册及清单。



6）设备操作方法及注意事项。
7）设备安全启动、安全停机和安全使用的程序及要求。
8）应急方案。
3.5设备安装指南应包含的最基本内容:
1）设备的型号、技术规格、工作原理、外形尺寸、重量等。
2）说明设备构成的图纸资料,说明设备安装、修理超重有要求,（包括电机、齿轮箱盖等部件的重量）。
3）设备安装的内容、方法、程序、技术要求、安全注意事项、使用的工量具等。
3.6设备出厂验收检查表应包含的最基本内容:
  设备出厂验收在卖方工厂双方共同进行,基本内容应有尽有:按买方招标书中的技术要求制作成表格,逐项进行验收,合格后双方签字认可。
3.7设备最终验收应包含的最基本内容:
  设备最终验收在买方工厂经过负荷试车15天以后进行。其基本内容应有：
产气量、单耗、噪音、设备各级振动、各给进排气温度、润滑油的润滑情况及油压和油温、油泵运行情况、主电机的电流和声音情况、流量

调节范围等。
四、技术服务要求
4.1卖方应有义务负责对买方人员进行技术全面培训，培训主要内容包括:
1、讲解设备的工作原理、构造和运行特点。
2、培训和指导设备的调整方法、各种参数的设置和安全操作程序。
3. 培训和指导设备的一般性修理和大中修理的方法、程序、故障排除方法等。保证设备合理使用、正常运行和及时维修。
4.2最终验收后,对设备实行一年保修,在设备保修期内,卖方应对设备的正常运转负责。一般的调整和简单的故障排除可委托买方进行。但是

如果发生较大或重大疑难故障时,在接到买方故障信息后24小时内响应,3个工作日内到达现场处理。在质量保证期内,非买方使用原因造成的

设备故障,新更换的备件和修理费应由卖方全部承担。
4.3设备保修期限过后,卖方应终生为买方提供广泛优惠的技术支持和备件供应。并提供所有备件最优惠价格。
五、设备验收程序:
5.1设备出厂前的验收
设备出厂前必须在试验台进行性能测试,其主要内容为本标书中技术要求中的全部内容,买方将参加设备出厂前的验收,并向买方提供试验报

告、品质合格证明书等。为对设备制造质量进行跟踪控制,卖方应在设备组装前通知买方,以便买方派遣人员到设备制造厂进行设备监造和出

厂验收。卖方应积极协助买方开展设备的监造和出厂验收工作。
5.2设备的开箱检验应在买方进行,卖方有权自费派遣开箱检验人员,会同买方一起进行检验。检验应按设备清单逐项进行。
5.3卖方接到买方开箱通知后未能按时参加,买方有权单独进行开箱检验,如果发现数量不足或有损伤等问题时,应及时通知卖方来人处理。
5.4性能验收:
设备运抵买方安装调试完成后,经试运转15天,压缩机的各项性能指标（包括排气压力、排气流量、流量调节范围、喘振区及性能曲线、油压

、油温、各级振动值、噪音等）符合标书中的技术要求,由买卖双方共同进行性能验收,合格后设备将正式交买方负责管理并投入运行。
六、设备验收标准



6.1按生产厂家所在国的标准进行验收。
8.2如下标准验收：

压缩空气指标：①压力露点（即干湿程度）2 级：-40℃②残余含尘量1 级：0.1mg/m3（对应粒径为0.1um）③残余含油量1 级：0.01mg/m3④

金属及其氧化物颗粒含量＜50ppm

系统末端设备压力大于等于5公斤
6.3要符合中国的有关标准:

GB/T4830—压缩空气标准  GRJ87-85工业企业噪声控制规范；

ARI550/590 噪音规范  JB-8933-1999全无油润滑压缩机等。

七、设备包装要求及运输方式:
7.1设备的运输由卖方负责运抵买方现场,设备起运后要及时通知买方。

7.2包装箱应采用新的坚固的经过熏蒸后的木箱或铁皮箱,适于长途运输,防尘、防潮、防雨、防锈、防震、防粗暴装卸,适于海、陆运输和整

体吊装。包装上应有国际通用的防止倾倒、倒置、碰撞的标志，并注明重心位置，包装底部要利于吊装和叉车作业。包装上应注明发货人、
发货站、收货人、收货站、设备名称、数量、重量、尺寸等标志。在包装的指明位置放置装箱单。


